重钢公司

转炉煤气分析装置

用途
转炉煤气回收是最典型的节能项目，气体分析监控可实现动态炼钢控制，还与环保及产品质量密切相关。CO值是煤气回收的依据，O2值确定回收的安全性。由于是短周期性炼钢，CO高达70%，本系统的技术难度是快速反应和安全性。
系统说明

本系统由样气取样/反吹装置，样气预处理装置，顺磁氧分析仪器，标准气体，控制及仪表柜组成：

1、 样气取样/反吹装置采用了单探头蒸汽取样探头和反吹柜系统。取样探头由探头管组件，粗/精组合过
滤器和蒸汽加热器组成，具有良好的滤尘效果和密封性。粗/精组合过滤器更换非常方便，可在1分钟内完成。过滤器芯子允许用稀酸清洗，由此可以减少系统维护量和投运费用。

该装置采用蒸汽加热方式对样气进行保温，结构简洁，对于湿度较大的烟气效果特别明显，并增加了取样装置运行的安全性。
该装置设计了良好的反吹系统，用户可根据现场运行的实际情况设定/调整定时反吹，以保证取样维护周期大于一个月。

2、 由于本装置在取样探头上采用了粗/精组合过滤器，故样气预处理装置只在样气进入仪器之前采用膜式
过滤器用以保障进入仪器的样气达到仪器要求。为实现高效除水，本装置采用了高效率气水分离器，用作气水分离，并防止当工艺管道不正常或操作不当时溶液冲入仪器，造成设备运行故障和损失。高性能电子冷凝器将样气温度冷却至2℃左右，使样气中的水份得到充分冷凝，样气彻底干燥。冷凝器释出的冷凝水由蠕动泵自动排放。为加快系统的整体响应速度，本装置采用了大流量的抽气泵和快速回路（旁路），加大样气传输速度。
装置还采用了回流通路技术，加强了对泵的保护，以保障系统的可靠运行。

3、 过程分析仪器选用了原装进口的ABB过程气体分析仪。该分析仪将控制、检测功能同辅助部件组合在
一起，实现了一个控制单元可带多个分析模件，再用工业标准接口方便地接入更高一级的计算机控制系统。该仪器采用标准化模件，在多组份测量中可组成用户提出的低成本测量方案。
仪器显示的测量值已经过交叉灵敏度修正，因此测量准确性很高。仪器还集中显示各种现场运行信息，使诊断时间大大减少，有助于降低费用，减少可能出现的停机时间。仪器不但可完成对测量值的处理功能和复杂控制功能，还可以完成人工指令校准功能等。仪器的每个部件都是标准的，控制和显示单元组合整齐，清晰的液晶显示器不但可同时给出几个组份的测量值，而且还有空间指示系统的状态信息。仪器的运行全部通过菜单操作完成，如有需要，可随时提供在线的帮助信息。仪器还可随时显示系统诊断信息。
仪器配用了以下高性能的测量单元：

——非色散红外气体分析仪测量CO、CO2浓度

——顺磁氧分析仪测量O2浓度

4、 本系统过程分析仪器在现场进行线性修正，采用一种标准气和一种零点气，以减少运行成本，增加安
全性。

5、 本系统采用OMRONE C-40P型可编程控制器对系统进行控制，确保系统各部分正确安全运行。

6、 仪表柜根据现场要求专门设计，利于用户整体布局。

7、 本系统主要仪器/设备系从国外进口，阀件/管线/机柜等辅助部件在国内解决，系统成套在国内完成，
因此具有中国最优的性能/价格比。

