宜宾天原股份有限公司

在线分析仪器

宜宾天原公司与重庆密特公司有很多的合作。 我们在过程分析仪器方面已经完成了以下在线分析项目：

1、 宜宾天原电厂烟气脱硫工艺在线PH分析仪（带自动冲洗及校准功能）2套。

该工艺的难点是介质中含有大量的沉淀物及杂质，流动性差，粘度强，被测介质很容易的附着在电极上，造成分析仪的响应时间长，精度降低，甚至会出现死机现象。为了解决这一难题，我们推荐使用了瑞士METTLER过程检测部的EasyClean在线清洗诊断系统，在不中断生产的前提下，轻松的实现电极的清洗和诊断。在PH2100e变送器上可以方便的设置冲洗间隔时间，有效的提高了测量精度，缩短了响应时间，并大大延长了电极的使用使命，很好的保证了生产。

配置：PH2100e变送器、InPro4250电极、InTrac777自动提升护套、EasyClean自动冲
洗装置。

2、 宜宾天原有机厂ADC工段在线PH/ORP分析仪7套；

该工艺的难点是取样点温度较高，介质腐蚀性强，且含有强氧化性成分，经常引起测量不稳定，误差大，电极寿命明显缩短等问题，这就对测量电极提出了较高的要求。我们在设计方案时认为，该工序的分析仪器必须满足耐高温、耐腐蚀并且保证测量精度。为此，我们选择瑞士METTLER公司经典的465电极，内部填充抗氧化的电解液，护套选择PVDF材料，很好的保证了系统的的可行性。
配置：PH/ORP2100e变送器、465系列电极、InFit764护套

3、 宜宾天原化二厂（特种树脂）VCM单体PH在线分析仪1套；

该工艺的难点是VCM单体中的水分含量太低，正常情况下只有几十ppm，参比电势的建
立非常困难，为此我们选择了瑞士METTLER公司最新推出的InPro4800电极。该系列电极采用直接开口的环状隔膜，有效的解决了隔膜堵塞的问题，且维护量低，不需要进行电解液的再充填。
配置：PH2100e/2XH变送器、InPro4800电极、InFit761护套

4、 宜宾天原二分馏工序尾气氧含量在线分析仪（含预处理装置）1套

该分析仪的测量难点在于背景组分复杂且波动大，关键是含有大量的有机气体。为此，我们选择美国GE公司的APX氧分析仪。该款仪器具有非常好的背景气补偿功能。由于还含有C2H2等气体，对系统的防爆要求较高，在管道压力不高的情况下，又加了一个喷射器，用原料气作为动力，不改变管道介质的成分，分析后的尾气直接返回工艺管道。
配置：APX增强型分析仪、SS系列取样装置

5、 宜宾天原氯碱厂PH分析仪6套；

在用离子膜生产烧碱过程中，PH测量是很重要的，尤其是在盐水淡化之前，根据PH值在淡盐水中添加亚硫酸钠，这样才能了解掌握生产情况。而在介质中却含有大量的氯气影响电极电位，测量点PH值很低，一般PH值在1.9左右（当被测液PH<2或>12时，会分别产生“酸差”或“碱差”，从而增加测量误差）。

* 测量点温度较高，现场均为90℃左右，从而增加了测量误差。

* 测量点在泵出口处压力波动大，容易引起反渗透，使被测介质进入电极内，影响PH电极电位的正常建立污染参比电解质，缩短电极寿命。

* 被测介质腐蚀性大，所以要求与介质接触部份必须防腐蚀。

配置：2100/2H变送器、465系列电极、InFit764护套（PVDF材质）
6、 宜宾天原在线硫酸浓度分析仪10套

InPro7250系列电感型电导传感器，采用PEEK材料制成，有很强的抗化学腐蚀性，并
且工作温度可最大180℃。有多种安装接口可选，包括法兰、带螺纹的套管等。由于其独特的测量原理，其测量单元与介质完全隔离，电极表面污染或结垢对测量无影响，进一步保证了过程的安全性。
配置：Cond I7100e变送器、InPro7250电感式传感器、法兰安装盘

7、 宜宾天原在线氨水密度分析仪（含预处理装置）1套

氨水密度测量的基本目的是通过准确、稳定、可靠地测定氨水密度，以提高氨水的质量，更好的满足工艺要求。因为密度是一个最基本的物理度，几乎所有的流程都需要对密度精确测量，从而使生产工程中得到稳定的产品质量。主要的难点是氨水具有一定的腐蚀性。为此，我们选择了日本横河的振动型液体密度计，阵子材料选择镍材，有效的解决了腐蚀问题。

配置：DM8型主机、SS取样装置
